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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ System mit einer Werkzeugaufnahme 

(§) Die Erfindung geht aus von einem System mit einer 
Werkzeugaufnahme, die eine Mitnahmevorrichtung (12) 
aufweist, uber die ein Einsatzwerkzeug (14) mit einer An- 
triebswelle (16) wirkungsmaRig verbindbar ist, und mit ei- 
nem Einsatzwerkzeug (14), das uber zumindest ein gegen 
ein Federelement (18) bewegbar gelagertes Rastelement 
(20) mit der Mitnahmevorrichtung (12) wirkungsma'Big 
verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung des Einsatz- 
werkzeugs (14) einrastet und das Einsatzwerkzeug (14) 
formschliissig fixiert. 

Es wird vorgeschlagen, daS die Werkzeugaufnahme und 
das Einsatzwerkzeug (14) zumindest zwei aufeinander 8b- 
gestimmte, korrespondierende Formelemente (22, 24) zur 
Vereinfachung einer Montage des Einsatzwerkzeugs (14) 
aufweisen. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einem System mil ei- 
ner Werkzeugaufnahme nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

[0002] Aus der EP 0 904 896 A2 ist ein System mil einer 
Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme fur eine handgefiihrte 
Winkelschleifmaschine und einer Schleifscheibe bekannt 
Die Winkelschleifmaschine besitzt eine Antriebswelle, die 
werkzeugseitig ein Gewinde aufweist. 
[0003] Die Schleifmaschinenwerkzeugaufhahme besitzt 
einen Mitnehmer und eine Spannmutter. Zur Montage der 
Schleifscheibe wird der Mitnehmer mit einer Montageoff- 
nung auf einen Bund der Antriebswelle aufgeschoben und 
iiber die Spannmutter kraftschlussig gegen eine Auflagefla- 
che der Antriebswelle verspannt. Der Mitnehmer besitzt ei- 
nen sich werkzeugseitig in axialer Richtung erstreckenden 
Bund, der radial an zwei gegeniiberliegenden Seiten an sei- 
nem AuBenumfang Ausnehmungen aufweist, die sich in 
axialer Richtung bis zu einem Grund des Bunds erstrecken. 
Ausgehend von den Ausnehmungen erstreckt sich entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle jeweils eine Nut am 
AuBenumfang des Bunds. Die Nuten sind entgegen der An- 
triebsrichtung der Antriebswelle verschlossen und verjun- 
gen sich axial ausgehend von den Ausnehmungen entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle. 
[0004] Die Schleifscheibe besitzt eine Nabe mit einer 
Montageoffhung, in der zwei gegenuberliegende, radial 
nach innen weisende Zungen angeordnet sind. Die Zungen 
konnen in axialer Richtung in die Ausnehmungen und an- 
schlieBend in Umfangsrichtung, entgegen der Antriebsrich- 
tung, in die Nuten eingefuhrt werden. Die Schleifscheibe ist 
iiber die Zungen in den Nuten in axialer Richtung form- 
schltissig und durch die sich verjungende Kontur der Nuten 
kraftschlussig fixiert. Wahrend des Betriebs nimmt der 
KraftschluB infolge von auf die Schleifscheibe wirkenden 
Reaktionskraften zu, die entgegen der Antriebsrichtung wir- 
ken. 

[0005] Um ein Ablaufen der Schleifscheibe beim Ab- 
bremsen der Antriebswelle vom Mitnehmer zu vermciden, 
ist im Bereich einer Ausnehmung am Umfang des Bunds ein 
Stopper angeordnet, der in einer Offnung in axialer Rich- 
tung beweglich gelagert ist. In einer mit der Schleifscheibe 
nach unten weisenden Arbeitsstellung wird der Stopper 
durch die Schwerkraft axial in Richtung Schleifscheibe aus- 
gelenkt, verschlieBt in Richtung Ausnehmung die Nut und 
blockiert eine Bewegung der in der Nut befindlichen Zunge 
in Antriebsrichtung der Antriebswelle. 

Vorteile der Erfindung 

[0006] Die Erfindung geht aus von einem System mit ei- 
ner Werkzeugaufnahme, die eine Mitnahmevorrichtung auf- 
weist, iiber die ein Einsatzwerkzeug mit einer Antriebswelle 
wirkungsmaBig verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerk- 
zeug, das iiber zumindest ein gegen ein Federelement be- 
wegbar gelagertes Rastelement mit der Mitnahmevorrich- 
tung wirkungsmaBig verbindbar ist, das in einer Betriebs- 
stellung des Einsatzwerkzeugs einrastet und das Einsatz- 
werkzeug formschlussig fixiert. 

[0007] Es wird vorgeschlagen, daB die Werkzeugauf- 
nahme und das Einsatzwerkzeug zumindest zwei aufeinan- 
der abgestimmte, korrespondierende Formelemente zur Ver- 
einfachung einer Montage des Einsatzwerkzeugs aufweisen. 
Es ist eine vorteilhafte und einfache Montage des Einsatz- 
werkzeugs erreichbar, und zwar insbesondere indem die 
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Formelemente eine Fiihrung bilden, so daB Spannhaken der 
Mitnahmevorrichtung automausch in korrespondierende 
Ausnehmungen der Nabe eingreifen konnen. 
[0008] Vorteilhaft bilden die korrespondierenden Form- 
5 elemente hinsichtlich zumindest eines Parameters ein Ko- 
dierungsmittel zur Vermeidung einer Montage eines unzu- 
lassigen Einsatzwerkzeugs derselben Art. Es kann konstruk- 
tiv einfach ein Schutz fur eine Handwerkzeugmaschine und 
fur das Einsatzwerkzeug gegen eine Beschadigung und/oder 
10 Zerstorung durch eine etwaige Fehlbelastung, wie insbeson- 
dere durch eine zu hohe Drehzahl, erreicht werden. Eine Ko- 
dierung ist anhand verschiedener Parameter denkbar, die der 
Fachmann als sinnvoll erachtet, wie z. B. eine Dimensionie- 
rung des Einsatzwerkzeugs, eine maximal zulassige Dreh- 
15 zahl, ein Einsatzzweck des Einsatzwerkzeugs, ein zu bear- 
beitendes Material usw. Es sind auch elektronische Kodie- 
rungsmittel denkbar, mit denen z. B. eine Drehzahl eines 
Motors bzw. einer Antriebseinheit in Abhangigkeit vom 
Einsatzwerkzeug begrenzbar ist oder bei einem Einsatz ei- 
20 nes unzulassigen Einsatzwerkzeugs eine Stromzufuhr unter- 
brochen werden kann. 

[0009] Vorteilhaft sind die korrespondierenden Formele- 
mente hinsichtlich der Dimensionierung des Einsatzwerk- 
zeugs aufeinander abgestimmt, wodurch insbesondere eine 

25 korrekte Zuordnung eines Durchmessers des Einsatzwerk- 
zeugs zu einer Drehzahl der Handwerkzeugmaschine sicher- 
gestellt werden kann und Beschadigungen vermeidbar sind. 
Neben dem Durchmesser sind jedoch auch andere Dimen- 
sionen als Kodierungskriterium denkbar, wie insbesondere 

30 eine Starke des Einsatzwerkzeugs. 

[0010] Vorteilhaft ist das an der Werkzeugaufnahme ange- 
ordnete Formelement von einem an einem Bund der Werk- 
zeugaufnahme angeordneten, sich in radialer Richtung er- 
streckenden Vorsprung und das am Einsatzwerkzeug ange- 

35 ordnete Formelement von einer Ausnehmung gebildet. Es 
sind groBe Zentrierflachen fur eine einfache und sichere 
Montage des Einsatzwerkzeugs in der Werkzeugaufnahme 
erreichbar. Denkbar ist jedoch auch, daB an die Nabe bzw. 
an das Einsatzwerkzeug ein sich radial nach innen erstrek- 

40 kender Vorsprung und an die Werkzeugaufnahme eine Aus- 
nehmung angeformt ist. 

[0011] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird 
vorgeschlagen, daB der Vorsprung in axialer Richtung einen 
Abstand zu einer Anlageflache aufweist. Das Einsatzwerk- 

45 zeug kann zum Erreichen einer Arretierposition unter den 
Vorsprung gedreht werden. Der Vorsprung stellt dabei eine 
zusatzliche Sicherung des Einsatzwerkzeugs dar und liefert 
einen zusatzlichen Beitrag zur Sicherheit fur den Bediener. 
[0012] Ferner wird vorgeschlagen, daB an der Werkzeug- 

50 aufnahme zumindest drei gleichmaBig iiber den Umfang 
verteilte Vorspriinge angeordnet sind. Die drei Vorspriinge 
spannen eine eindeutige bestimmte Ebene auf und bilden 
mit ihren Stimseiten eine vorteilhafte Anlageflache fur das 
Einsatzwerkzeug. Das Einsatzwerkzeug kann bei der Mon- 

55 tage in der Werkzeugaufnahme einfach auf die Anlageflache 
gelegt und gedreht werden, bis die Formelemente sich in ei- 
ner zueinander korrespondierenden Position befinden. Das 
Finden und Einfadeln der Haltehaken in die entsprechenden 
Ausnehmungen in der Nabe wird dadurch deutlich erleich- 

60 tert und ein Verklemmen und Verkanten des Einsatzwerk- 
zeugs bei der Montage kann vorteilhaft vermieden werden. 
[0013] Der Vorsprung kann an ein separates Bauteil ange- 
formt oder vorteilhaft einstuckig mit der Werkzeugauf- 
nahme ausgefuhrt sein, wobei im letzteren Fall zusatzliche 

65 Bauteile, Montageaufwand und Kosten eingespart werden 
konnen. 

[0014] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB ein zylindrischer Teil des Bundes 
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in axialer Richtung uber Stirnflachen der Formelemenle 
ragt. Das Einsaizwerkzeug kann bei der Montage in der 
Werkzeugaufnahme konstruktiv einfach zentriert und ge- 
dreht werden. 

5 

Zeichnung 

[0015] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden 
Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung ist ein Ausfiih- 
rungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die 10 
Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche 
Merkmale in Kombinalion. Der Fachmann wird die Merk- 
male zweckmaBigerweise auch einzeln betrachten und zu 
sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen. 
[0016] Eszeigen: 15 
[0017] Fig. 1 einen schematisch dargestellten Winkel- 
schleifer von oben, 

[0018] Fig. 2 eine Explosionszeichnung eines Systems 
mil einer Werkzeugaufnahme, 

[0019] Fig. 3 eine vergrbBerte Darstellung eines Mitnah- 20 
meflansches aus Fig. 2. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

[0020] Fig. 1 zeigt einen Winkelschleifer 32 von oben mit 25 
einem in einem Gehause 34 gelagerten, nicht naher darge- 
stellten Elektromotor. Der Winkelschleifer 32 ist uber einen 
ersten, im Gehause 34 auf einer einem Einsatzwerkzeug 14 
abgewandten Seite integrierten, sich in Langsrichtung er- 
streckenden Handgriff 36 und uber einen zweiten an einem 30 
Getriebegehause 38 im Bereich des Einsatzwerkzeugs 14 
befestigten, sich quer zur Langsrichtung erstreckenden 
Handgriff 40 fiihrbar. Mit dem Elektromotor ist uber ein 
nicht naher dargestelltes Getriebe eine Antriebswelle 16 an- 
treibbar, an deren zum Einsatzwerkzeug 14 weisenden Ende 35 
eine Werkzeugaufnahme mit einer Mitnahmevorrichtung 12 
angeordnet ist (Fig. 2). Die Werkzeugaufnahme und das 
Einsatzwerkzeug 14 bilden ein System. 
[0021] Die Werkzeugaufnahme besitzt einen Mitnahme- 
flansch 10, der eine Anlageflache 30 fiir das Einsatzwerk- 40 
zeug 14 bildet (Fig. 2 und Fig. 3). An dem Mitnahmeflansch 
10 ist auf einer dem Einsatzwerkzeug 14 zugewandten Seite 
ein Bund 26 angeformt, uber den das Einsatzwerkzeug 14 
mit seiner Zentrierbohrung 46 im montierten Zustand radial 
zentriert ist. An dem Bund 26 sind drei Formelemente 22 an- 45 
geordnet, die von sich radial nach auBen erstreckenden \far- 
spriingen gebiidet sind. Die mit dem Bund 26 einstuckig 
ausgefiihrten Formelemente 22 sind gleichmaBig uber einen 
AuBenumfang des Bunds 26 verteilt angeordnet und weisen 
in axialer Richtung 54, 64 einen Abstand 28 zur Anlagefla- 50 
che 30 auf. Mit seinem zum Einsatzwerkzeug 14 weisenden 
Ende uberragt der Bund 26 in axialer Richtung 54 die Form- 
elemente 22. 

[0022] Auf einer des Einsatzwerkzeugs 14 abgewandten 
Seite des Mitnahmeflansches 10 ist eine Blechplatte 48 mit 55 
drei in Umfangsrichtung 50, 52 gleichmaBig verteilten, ein- 
stuckig angeformten, sich in axialer Richtung 54 erstrecken- 
den Spannhaken 56 zur axialen Fixierung des Einsatzwerk- 
zeugs 14 angeordnet. Die Spannhaken 56 sind in einem Bie- 
gevorgang an die Blechplatte 48 angeformt, 60 
[0023] Bei der Montage der Mitnahmevorrichtung 12 
wird der Mitnahmeflansch 10, ein Federelement 58 und die 
Blechplatte 48 vormontiert. Dabei wird das Federelement 
58 auf einen nicht naher dargestellten Bund des Mitnahme- 
flansches 10 aufgeschoben, der in die vom Einsatzwerkzeug 65 
14 abgewandte Richtung weist. AnschlieBend werden die 
Spannhaken 56 der Blechplatte 48, die an ihrem freien Ende 
einen hakenfbrmigen Fortsatz mit einer in Umfangsrichtung 
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52 weisenden Schragflache 94 aufweisen, in axialer Rich- 
tung 54 durch Ausnehmungen 60 des Mitnahmeflansches 10 
gefuhrt, und zwar jeweils durch verbreiterte Bereiche62 der 
Ausnehmungen 60 (Fig. 2 und 3). Durch Zusarnmendrucken 
und Verdrehen der Blechplatte 48 und des Mitnahmeflan- 
sches 10 gegeneinander wird das Federelement 58 vorge- 
spannt und die Blechplatte 48 und der Mitnahmeflansch 10 
werden in axialer Richtung 54, 64 formschliissig verbunden, 
und zwar indem die hakenfbrmigen Fortsatze in schmale 
Bereiche 66 der Ausnehmungen 60 verdreht werden (Fig. 2 
und 3). Die Blechplatte 48 ist anschlieBend, belastet durch 
das Federelement 58, an der Anlageflache 30 des Mitnahme- 
flansches 10 uber Kanten der hakenfbrmigen Fortsatze ab- 
gestiitzt, die axial in die vom Einsatzwerkzeug 14 abge- 
wandte Richtung weisen. 

[0024] Nachdem die Blechplatte 48 mit den angeformten 
Spannhaken 56, das Federelement 58 und der Mitnahme- 
flansch 10 vormontiert sind, wird ein von einer Schrauben- 
feder gebildetes Federelement 18 und eine Mitnehmer- 
scheibe 96 mit drei gleichmaBig uber den Umfang verteil- 
ten, sich in axialer Richtung 54 erstreckenden Bolzen 20 auf 
eine Antriebswelle 16 aufgesteckt (Fig. 2). 
[0025] AnschlieBend wird die vormontierte Baugruppe, 
bestehend aus der Blechplatte 48, dem Federelement 58 und 
dem Mitnahmeflansch 10, auf die Antriebswelle 16 mon- 
tiert. Die Bolzen 20 werden bei der Montage durch am Um- 
fang der Blechplatte 48 angeformte Laschen 68, die Bohrun- 
gen 70 aufweisen, und durch im Mitnahmeflansch 10 be- 
findliche Durchgangsbohrungen 72 gefuhrt und greifen im 
montierten Zustand durch die Durchgangsbohrungen 72 
hindurch. Die Blechplatte 48 und die Mitnehmerscheibe 96 
sind uber die Bolzen 20 gegen Verdrehen zueinander gesi- 
chert. 

[0026] Die Werkzeugaufnahme wird auf der Antriebs- 
welle 16 mit einer Schraube 74 gesichert. Das von einer 
Trennscheibe gebildete Einsatzwerkzeug 14 besitzt eine von 
einem separaten Bauteil gebildete Blechnabe 42, die in Um- 
fangsrichtung 50, 52 hintereinander drei gleichmaBig ver- 
teilte, sich in axialer Richtung 54 erstreckende, napfTormige 
Ausnehmungen 76 aufweist, deren Durchmesser geringfu- 
gig grbBer ist als der Durchmesser der Bolzen 20. Femer be- 
sitzt die Blechnabe 42 drei gleichmaBig in Umfangsrichtung 
50, 52 verteilte, sich in Umfangsrichtung 50, 52 erstrek- 
kende Ausnehmungen 78, die jeweils einen schmalen und 
einen breiten Bereich 80, 82 aufweisen. 
[0027] Der Durchmesser der Zentrierbohrung 46 der 
Blechnabe 42 ist so gewahlt, daB das Einsatzwerkzeug 14 
auch mit einem herkbmmlichen Spannsystem mit einem 
Spannflansch und einer Spindelmutter auf eine herkbmmli- 
che Winkelschleifmaschine aufgespannt werden kann. Es 
wird eine sogenannte Abwartskompatibilitat sichergestellt. 
[0028] Die Blechnabe 42 des Einsatzwerkzeugs 14 weist 
drei Formelemente 24 auf, die in Umfangsrichtung 50, 52 
gleichmaBig tiber den Umfang der Zentrierbohrung 46 ver- 
teilt sind (Fig. 2). Die Formelemente 24 sind hierbei von 
Ausnehmungen gebiidet. 

[0029] Die Formelemente 22 der Werkzeugaufnahme und 
die Formelemente 24 des Einsatzwerkzeugs 14 sind aufein- 
ander abgestimmte, korrespondierende Formelemente zur 
Vereinfachung einer Montage des Einsatzwerkzeugs 14. 
Femer bilden die korrespondierenden Formelemente 22, 24 
ein Kodierungsmittel zur Vermeidung einer Montage eines 
unzulassigen Einsatzwerkzeugs derselben Art. Hierfur sind 
die korrespondierenden Formelemente 22, 24 hinsichdich 
eines Durchmessers des Einsatzwerkzeugs 14 aufeinander 
abgestimmt, so daB Einsatzwerkzeuge fiir den Einsatz in 
Maschinen mit hoher Drehzahl ein breites Formelement 
bzw. eine breite Kodierung aufweisen und Einsatzwerk- 
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zeuge fur den Einsatz in Maschinen mit niederer Drehzahl 
ein schmales Fonnelement bzw. eine schmale Kodierung. 
[0030] Die Blechnabe 42 des Einsatzwerkzeugs 14 ist 
iiber eine Nietverbindung fest mit einem Schleifmiuel ver- 
bunden und verpreBl und ist durch eine in axialer Richtung 5 
64 weisende Ausformung 44 napfformig ausgefiihrt 
[0031] Bei einer Montage des Einsatzwerkzeugs 14 wind 
das Einsatzwerkzeug 14 mit seiner Zentrierbohrung 46 auf 
den die Formelemente 22 in axialer Richtung 54 uberragen- 
den Teil des Bunds 26 aufgeschoben und radial vorzentriert. 10 
Das Einsatzwerkzeug 14 kommt hierbei auf Anlageflachen 
84 der Formelemente 22 zum Liegen. Ein Verdrehen des 
Einsatzwerkzeugs 14 in Umfangsrichtung 50, 52 bringt die 
Formelemente 22, 24 zur Deckung. Das Einsatzwerkzeug 
14 bzw. die Blechnabe 42 kann anschlieBend in axialer 15 
Richtung 64 in Richtung der Anlageflache 30 gleiten, und 
die Blechnabe 42 kommt auf den Bolzen 20 zum Liegen. 
Ein anschlieBendes Andriicken der Blechnabe 42 an die An- 
lageflache 30 des Mitnahmeflansches 10 bewirkt, daB die 
Bolzen 20 in den Durchgangsbohrungen 72 und die Mitneh- 
merscheibe 96 gegen eine Federkraft des Federelements 18 
auf der Antriebswelle 16 axial in die vom Einsatzwerkzeug 
14 abgewandte Richtung 64 verschoben werden. Hierbei 
greifen radial nach auBen gerichtete Ausnehmungen 86 der 
Mitnehmerscheibe 96 in entsprechende Arretiertaschen 88 
eines fest mit dem Getriebegehause 38 verbundenen Lager- 
flansches 90 und arretieren die Antriebswelle 16. 
[0032] Beim Niederdriicken der B lechnabe 42 auf die An- 
lageflache 30 finden die Spannhaken 56 automatisch in die 
breiten Bereiche 82 der Ausnehmungen 78 in der Blechnabe 
42. 

[0033] Sind die hakenformigen Fortsatze der Spannhaken 
56 durch die breiten Bereiche 82 der Ausnehmungen 78 der 
Blechnabe 42 gefuhrt und ist die Blechnabe 42 vollstandig 
niedergedriickt, kann die Blechnabe 42 entgegen einer An- 
triebsrichtung 98 verdreht werden. Das Verdrehen der 
Blechnabe 42 bewirkt zum einen, daB die Blechnabe 42 mit 
ihrem Rand der Zentrierbohrung 46 in den Abstand 28 zwi- 
schen den Formelementen 22 und der Anlageflache 30 des 
Mitnahmeflansches 10 gleiten und von den Formelementen 40 
22 in axialer Richtung gegen ein Herunterfallen gesichert 
werden kann. Zum anderen bewirkt das Verdrehen der 
Blechnabe 42, daB die hakenformigen Fortsatze in die bo- 
genformigen, schmalen Bereiche 80 der Ausnehmungen 78 
der Blechnabe 42 verschoben werden. Dabei wird die 45 
Blechplatte 48 mit den Spannhaken 56 durch nicht naher 
dargestellte Schragfl achen axial gegen den Dmck des Feder- 
elements 58 in Richtung 54 verschoben, bis Auflageflachen 
der hakenformigen Fortsatze in den bogenformigen, schma- 
len Bereichen 80 seitlich neben den Ausnehmungen 78 der 50 
Blechnabe 42 zur Anlage kommen. 
[0034] In einer Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs 14 
bewirkt der Dmck des Federelements 18, daB die Mitneh- 
merscheibe 96 nach oben gleitet. Die Bolzen 20 rasten in 
den napfformigen Ausnehmungen 76 der Blechnabe 42 ein 55 
und sichern diese formschlussig in Umfangsrichtung 50, 52. 
Gleichzeitig gelangen die Ausnehmungen 86 der Mitneh- 
merscheibe 96 mit den Arretiertaschen 88 des Lagerflanschs 
90 auBer Eingriff und geben die Antriebswelle 16 frei. 
[0035] Zur Demontage des Einsatzwerkzeugs 14 wird 60 
eine Entriegelungstaste 92 in axiale Richtung 64 gedruckt. 
Die Entriegelungstaste 92 driickt die Mitnehmerscheibe 96 
in axialer Richtung 64, und die Ausnehmungen 86 der Mit- 
nehmerscheibe 96 kommen mit den Arretiertaschen 88 in 
Eingriff. Die Antriebswelle 16 ist arretiert. Die Bolzen 20 65 
geraten hierbei mit den Ausnehmungen 76 der Blechnabe 42 
auBer Eingriff, und die Blechnabe 42 kann in Umfangsrich- 
tung 52 gedreht werden, bis die Spannhaken 56 durch die 



Ausnehmungen 78 gleiten konnen. Die Formelemente 22, 
24 gelangen hierbei in eine korrespondierende Lage, und die 
Blechnabe 42 kann in axialer Richtung 54 entnommen wer- 
den. 
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Bezugszeichen 

10 Mitnahmeflansch 

12 Mitnahmevorrichtung 

14 Einsatzwerkzeug 

16 Antriebswelle 

18 Federelement 

20 Rastelement 

22 Formelement 

24 Formelement 

26 Bund 

28 Abstand 

30 Anlageflache 

32 Winkeischleifer 

34 Gehause 

36 Handgriff 

38 Getriebegehause 

40 Handgriff 

42 Nabe 

44 Ausformung 

46 Zentrierbohrung 

48 Blechplatte 

50 Umfangsrichtung 

52 Umfangsrichtung 

54 axiale Richtung 

56 Spannhaken 

58 Federelement 

60 Ausnehmung 

62 Bereich 

64 axiale Richtung 

66 Bereich 

68 Lasche 

70 Bohrung 

72 Durchgangsbohrung 

74 Schraube 

76 Ausnehmung 

78 Ausnehmung 

80 Bereich 

82 Bereich 

84 Anlageflache 

86 Ausnehmung 

88 Arretiertasche 

90 Lagerflansch 

92 Entriegelungstaste 

94 Schragflachc 

96 Mitnehmerscheibe 

98 Antriebsrichtung 

Patentanspriiche 

1 . System mit einer Werkzeugaufnahme, die eine Mit- 
nahmevorrichtung (12) aufweist, iiber die ein Einsatz- 
werkzeug (14) mit einer Antriebswelle (16) wirkungs- 
maBig verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerkzeug 
(14), das iiber zumindest ein gegen ein Federelement 
(18) bewegbar gelagertes Rastelement (20) mit der 
Mitnahmevorrichtung (12) wirkungsmaBig verbindbar 
ist, das in einer Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs 
(14) einrastet und das Einsatzwerkzeug (14) form- 
schlussig fixiert, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Werkzeugaufnahme und das Einsatzwerkzeug (14) zu- 
mindest zwei aufeinander abgestimmte, korrespondie- 
rende Formelemente (22, 24) zur Vereinfachung einer 
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Montage des Einsatzwerkzeugs (14) aufweisen. 

2. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die korrespondierenden Formelemente (22, 24) ein 
Kodierungsmittel zur Vermeidung einer Montage eines 
unzulassigen Einsatzwerkzeugs derselben Art bilden. 5 

3. System nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die korrespondierenden Formelemente (22, 24) 
hinsichtlich der Dimensionierung des Einsatzwerk- 
zeugs (14) aufeinander abgestimmt sind. 

4. System nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB das an der Werkzeugaufhahrae an- 
geordnete Formelement (22) von einem an einem Bund 
(26) der Werkzeugaufnahme angeordneten, sich in ra- 
dialer Richtung erstreckenden Vorsprung und das am 
Einsatzwerkzeug (14) angeordnete Formelement (24) 15 
von einer Ausnehmung gebildet ist. 

5. System nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Vorsprung (22) in axialer Richtung einen Ab- 
stand (28) zu einer Anlageflache (30) aufweist. 

6. System nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekcnn- 20 
zeichnet, daB an der Werkzeugaufnahme zumindest 
drei gleichmaBig iiber den Umfang verteilte Vor- 
sprunge (22) angeordnet sind. 

7. System nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Vorsprung (22) einstiickig mit 25 
dem Bund (26) der Werkzeugaufnahme ausgefuhrt ist. 

8. System nach einem der Anspruche 4 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein zylindrischer Teil des Bunds 
(26) in axialer Richtung iiber Stimflachen (84) der 
Formelemente (22) ragt. 30 

9. Werkzeugaufnahme fur eine System nach einem der 
vorhergehenden Anspruche. 

10. Einsatzwerkzeug fur ein System nach einem der 
vorhergehenden Anspruche. 

35 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE102 22 292A1 
B24B 4SA» 

4. Dezember 2003 




103490/336 



ZEICHNUNGEN SEI7H3 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE10222292A1 
B24B 45/00 

4. Dezember 2003 




Fig. 3 



103 490/336 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE10222 292 A1 
B24B 45/00 

4. Dezember 2003 



76 46 




Fig. 2 



103 490/336 



